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Convegno UCIF - La giornata defla finitura

Tecnologie e soluzioni a basso impatio ambientale
Soluzioni applicative innovative per aumentare la produttivita e ridurre i costi

DESCRIZIONE DELL’AZIENDA IN CUI E STATO APPLICATO IL SISTEMA INNOVATIVO

Nome azienda in cui @ stato
installato il sistema innovativo

MINGARDI E FERRARA

Sede e attivita dell’azienda in
cui & stato ipstallato il sistema
innovativo

Mombello di Limbiate - Mi

Profilo aziendale dell’azienda
in cuj & stato installato il
sisterna innovativo

Galvanica, pulizia e vernicialura per conto terzi

DESCRIZIONE DEL SISTEMA INNOVATIVO APPLICATO

Tipologia di impianto impianto di lavaggioc mediante acqua surriscaldata con sisterma integrato di
disoleazione e recupero calore e liquidi
Applicazioni Settore meccanico, bulloneria, minuteria, occhialeria

Tipologia di prodotio traltato

Tutlli | metalli, plastica e materiali resistenti a temperature superiori ai 120°C

Ciclo di Iavorazione, eventuali
capitolati prestazionali
richiesti dal cliente e relativi
metodi di controlio

- Lavaggio con spruzzi d’acqua sutriscaldata a 100°C con pressione di 10Bar
- Risciacquo con acqua pulita e ultrafiltrata a temperatura ambiente
- Asciugatura sotlovuolo

- Sistema integrato di recupero calore, disoleazione e recupers con
separazione del contaminante

Prestazioni e caratteristiche
tecniche dell'impianto

LU'lmpianto &' in grado di sgrassare materiale particolarmente sporco e
contaminato, recuperando ogni residuo di sporco che verra' separato. Verra'
scaricata solamente aria non contarminata.

Descrizione della soluzione
tecnologica

L'acqua accumulata in apposito serbatoio di stoccaggio verra' suriscaldata ¢
portata a 100°C: quesia temperatura di esercizio sara’ comunque impostabile
& variabile a seconda del tipo d'olio e di contaminante da rimucvere dai pezzi
@ dal tipo di materiale da frattare, L'acqua surriscaldata verra’ immessa
all'inferno della camera di trattarmento ermetica mediante spruzzatura ad alta
pressione, dove andra’ a sgrassare i pezzi contenuti all'inferno di un cesto che
potra’ essere fisso, rotanle o basculante a seconda delle diverse esigenze. In
una seconda fase verra' eseguito un ciclo di risciacquo del pezzi mediante
spruzzatura d'acqua pulita. | liquidi utilizzati per queste due fasi lavorative,
contaminato dallo sparco rimosso dat pezzi, verra’ disoleato e ultrafilirato:
verra' recuperato scaricando solamente il concentrato di contarninante,




24011208 1eDEL HsbLobl 55

Lenid =L o S el
Motivazioni per Ja scelta Questa soluzione non va’ assimilata ad altyi sistemi di lavaggio classici del
applicativa della soluzione tipo 2 cestello rotante o sistemni di sgrassaggic con vapore saturo. MNon
tecnologica impiega detersivi se non in casi eccezzionali, e comungue biodegradabiii e i

hassissima percentuale 1%. La forza dimpatto dell'acqua surriscaldata a
100°C ad una pressione di 10Bar € decisamente piu’ significativa che guelta
dei classici sistemi @ spruzzo 0 a3 vapore. Questo tipo di soluzione vuole
rappresentare un'alternativa allutilizzo dei solventi © di acqgua e detersivo
come liquidi di trattamento, recuperando fino al 99% dellolic & dei
contaminanti imossi dai pezzi trattadl.

Vantaggi _ Riduzione dei costi sui prodotti di sgrassagyio wiilizzati
- Una consideravole diminuziong delle spase di smaltimento

- La campleta rigeneraziona mediante ultrafiitrazione dei liquidi esausti che
altimenti -andrebbero smaltiti per intero, con Vimmediato rutilizzo del
rigenerato nei cicli produttivi

- Una drastica riduzione dei cosfi d'acguisto di solvenie nuovo © detergente
altrimenti utilizzati nei trattamenti classicl

- Un iter burocratico semplificato grazie allo smaltimento del solo concentrato

Everrtuali svantaggi Non puo’ essere utilizzato su materiale non resistente a temperature superior
ai 120°C.

Materiale integrativo
« Foto dell’azienda in cui & stato installato il sistema innovativo e di alcuni manufatti prodotti
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+ Foto dellimpianto di applicazione
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« Scheda tecnica dellimpianto

. 'Nei processi produttivi industriali
|  la.pulizia e lo sgrassaggio dei materiali
§ sono fasi fondamentali per la imozione
dell'olio; det-grasso e dei fiuidi di processo. -
I Attualmente sOno ancora spesso adottate
+ modalita’ di lavaggio con solventi organici, che
|~ pero’comportano problematichie molto
 geritite soprattutto a fivello ecologico.
LAVO sil ha manifestato un vivo interesse nel
cercare nuovi sistemi di lavaggio che eliminino
" Putilizzo dei solventi, sempre adeguaridosi
‘ alle notmative ambientali. ‘
Da questa ricerca ne &' scaturito un nuovo.
impianto di trattamento automatico
mediante ACQUA SURRISCALDATA

(MR : q | R t’ gk Qu.esta-‘sﬁluzione non‘va‘as*'s].h:%ﬁi‘iataiéTad"aIt-Ei,"
(. [§t g "H I & i :

sisterni di lavaggio classici & spruzzo-con-
cestello rotante o cofi vapore saturo. f

La forza dell'acqua surtiscaldataa 100°C
spruzzata sui pezzi'a 10Bar di-pressione; |
"¢ decisarmente piu’ significativache i -
. tlassici trattamenti & spruZzo o Con vapore.
; |
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Grazie al pannello | Sara’ possibile lavorare con Questa macchina
operativo touch-screen ! cestallo portapezzi fisso, i rappresenta un valido
- i ‘ o] b shidto i officina per

CICLO LAVORATIVO:

» Lavaggio  con spruzz dacqua surriscaldata a 100°C
ad una pressione di 10Bar

¥ Risciacque con spruzzi d'acqua pulita
a temperatura ambiente

» Asciugatura sottovuoto a 50mBar mediante
pompa vuoto ad anello liguido

» Recupero del calore, dei liquidi e del contaminante
rimosso dai pezzi trattati
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